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@ Es werden Carbons&ureester, insbesondere Fett- 
saureester, mit Ethylenoxid, Propylenoxid und/oder 
Butylenoxid in Gegenwart einer Alkalimetail- Oder 
Erdalkalimetall-Verbindung aus der Gruppe der Hy- 
droxide, Oxide und Alkoholate als Katalysator bei 
^ einer Temperatur von 100 bis 200 * C unter direktem 
^Einbau des Alkylenoxids in den Carbonsaureester 
gjumgesetzt. Dl9 erhaltenen CarbonsSureaikylenglyko- 
CMletherester werden in hoher Ausbeute und in guter 
^Qualitat erhalten. Sie eignen sich insbesondere als 
<*jaktive Komponente in Waschmitteln. 
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Verfahren zur Herstellung von Carbonsaureestern von Alkylenglykolethern und deren Verwendung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Carbonsaureestern von Alkylenglykole- 
thern, bei dem ein Carbonsaureester der nachste- 

henden Forme I 
O 

R- C-OR 1 

worin R ein Alkylrest mit 1 bis 25 OAtomen Oder 
ein Alkenylrest mit 2 bis 25 C-Atomen und R 1 eln 
Alkylrest mit 1 bis 10 C-Atomen 1st, mit Alkylenoxid 
aus der Gruppe Ethylenoxid, Propylenoxid und Bu- 
tylenoxid in Gegenwart eines Katalysators bei einer 
Temperatur von 100 bis 200 °C unter direktem 
Einbau des Alkylenoxids in den Carbonsaureester 
umgesetzt wird.und die Verwendung der so herge- 
stellten Carbonsaureester. 

Ein solches Verfahren 1st in der US-Patentschrift 
4,022,808 und in den beiden deutschen Offenle- 
gungsschriften 29 51 080 und 30 08 174 beschrie- 
ben. Der verwendete Katalysator besteht aus einem 
Halogenid oder einer metallorganischen Verbin- 
dung von Aluminium, Eisen, Titan, Zink, Zinn oder 
Zirkon, gegebenenfalls in Kombination mit einer 
organischen Stickstoffverbindung aus der Gruppe 
der Amine, Amide und dergleichen, oder einer wei- 
teren metallorganischen Verbindung als Co-Kataly- 
sator. Diese Verfahren lassen in mehreren Punkten 
zu wOnschen Ubrig. 

So kann das Umsetzungsprodukt mit beson- 
ders unerwunschten Verbindungen verunreinigt 
sein, die vom eingesetzten Katalysator und Co- 
Katalysator stammen. Das Umsetzungsprodukt ent- 
halt auch nach einer langen Reaktionszeit und ho- 
her Reaktionstemperatur neben dem angestrebten 
Carbonsaurealkylenglykoletherester eine relativ 
gro/te Menge an nicht-umgesetztem Carbonsauree- 
ster, so da/3 das Reaktionsprodukt als solches fUr 
die beabsichtigten Anwendungen im allgemeinen 
nicht geeignet ist Die destillative Trennung der 
beiden Verbindungen ist zwar grundsatzlich mog- 
lich, sie ist aber insbesondere im Falle der hoch- 
siedenden FettsSureester, wenn Oberhaupt, nur 
noch schwer zu erreichen. Schliefllich ISflt auch die 
Qualitat der erhaitenen Carbonsaurealkyienglykole- 
therester zu wQnschen Obrig. 

Es ist auch schon bekannt, beispielsweise aus 
der US-Patentschrift 2,678,935 und der britischen 
Patentschrift 1 050 497, Fettsaureglyceride mit Eth- 
ylenoxid oder Propylenoxid in Gegenwart alkali* 
scher Katalysator en, wie Alkaii metall- oder 
Erdalkalimetall-Hydroxide, Alkoholate oder SaJze 
von Fettsauren, umzusetzen. Aus den beiden 
Druckschriften geht hervor, da0 bei dieser Umset- 
zung neben dem Fettsaureglycerid auch eine mehr 
oder weniger gro/te Menge von einer aktiven, Was- 
serstoffatome enthaltenden Verbindung anwesend 



ist. Daraus geht weiter hervor, datf die in Rede 
stehende Umsetzung nicht unter direkten oder un- 
mittelbaren Einbau des Ethylenoxids in das Fett- 
saureglycerid ablauft, sondern auf Umesterungsre- 

5 aktionen beruht, wie sie in der genannten US- 
Patentschrift 2,678,935 angegeben sind. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, das 
eingangs genannte Verfahren in der Weise zu ver- 
bessern, dafl die angegebenen Nachteile nicht auf- 

io treten, da/J also insbesondere ein hoher Umset- 
zungsgrad zwischen Carbonsaureester und Alky- 
lenoxid und eine hohe Ausbeute an gewunschtem 
Carbonsaurealkylenglykoletherester in guter Quali- 
ta't erreicht wird, so dafl das Umsetzungsprodukt 

is als solches fGr die beabsichtigten Verwendungen 
gut geeignet ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch ge- 
Idst, da/3 man die Umsetzung von Carbonsauree- 
ster mit Alkylenoxid unter direktem Einbau des 

20 Alkylenoxids in den Carbonsaureester mit einer 
Alkalimetall- oder Erdalkalimetall-Verbindung aus 
der Gruppe der Hydroxide, Oxide und Alkoholate 
als Katalysator durchfdhrt. Solche alkaiische Kataly- 
satoren werden zwar auch bei der bekannten Um- 

25 setzung von Fettsaureglyceriden und Alkylenoxid 
eingesetzt Bei dieser Umsetzung erfolgt aber, wie 
oben bereits erwMhnt, kein direkter Einbau 
(Addition) des Alkylenoxids in das Fettsaureglycer- 
idmolekul, so dafl davon keine Anregung oder Mo- 

30 tivation ausgeht, solche alkaiische Katalysatoren 
auch fGr die Umsetzung eines Carbonsaureesters 
mit Alkylenoxid zu verwenden, und zwar fOr eine 
direkte oder unmittelbare Umsetzung des Esters 
mit dem Alkylenoxid. Dies gilt urn so mehr, als 

35 gerade jener Stand der Technik, der sich mit der 
direkten Umsetzung von Carbonsaureestern und 
Alkylenoxid befa!3t und vergleichsweise jung ist, 
Metallhalogenide und metallorganische Verbindun- 
gen als aliein geeignete Katalysatoren fur diese 

40 Umsetzung in Betracht zieht. 

Die alkalischen Katalysatoren fur das erfin- 
dungsgema'/te Verfahren sind Hydroxide, Oxide 
und/oder Alkoholate von Alkalimetallen oder Erdal- 
kalimetallen. Als Alkoholate sind jene von Ci-bis- 

45 Ca-Alkanolen bevorzugt. Als Alkalimetalle sind aus 
Zweckm2i3igkeitsgrUnden Kallum und Natrium be- 
vorzugt und als Erdalkalimetalle haben sich Barium 
und Strontium als besonders geeignet erwiesen. 
Die Menge an Katalysator kann in weiten Grenzen 

so variieren. Im Falle von weniger als 0,05 Gew.-% 
Katalysator werden sehr lange Reaktionszeiten be- 
notigt und eine Menge von mehr als 5 Gew.-% ist 
unwirtschaftllch. Die in Rede stehenden Alkali- und 
Erdalkalimetallverbindungen werden demnach er- 
findungsgemMB in einer Menge von 0.05 bis 5 
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3 

Gew.-%, vorzugsweis^^ bis 3 Gew.-%, einge- 
setzt, Gewichtsprozente bezogen auf das Gewicht 
an Carbonsaureester. Die Alkallmetall- und 
Erdalkalimetall-Verbindungen konnen als solche 
oder in Form einer beispielsweise 20 bis 50 
gew.%igen wa/3rigen oder methanoiischen Losung 
eingesetzt werden. 

Das Molverhaltnis von Carbonsaureester zu Al- 
kylenoxid richtet sich insbesondere nach dem Ver- 
wendungszweck der angestrebten CarbonsSureal- 
kylenglykoletherester. Es hat sich herausgestellt, 
da/3 mit der erfindungsgemaflen Katalyse nicht nur 
die Addition von wenigen, sondem auch von vielen 
Alkylenoxid-Einheiten in hoher Ausbeute erreicht 
wird. Mit dem erfindungsgema!3en Verfahren kon- 
nen deshalb gleichsam maflgeschneiderte Carbon- 
saurealkylenglykoletherester Ober einen sehr wei- 
ten Alkylenglykolether-Anteil hergestellt werden. 
Die beiden Reaktionskomponenten, Carbonsauree- 
ster und Alkylenoxid, werden erfindungsgemafl im 
Molverhaltnis von 1 : 3 bis 40, vorzugsweise 1 : 5 
bis 25, eingesetzt. Von den angegebenen Alkylen- 
oxiden werden erfindungsgemafl vorzugsweise Eth- 
ylenoxid oder Ethylenoxid und Propylenoxid ad- 
diert. Bei der Addition von Ethylenoxid und Propy- 
lenoxid betrSgt das Molverhaltnis der beiden, die 
blockweise oder statistisch addiert werden k6nnen r 
2 bis 15 : 1, vorzugsweise 4 bis 10 : 1, wobei 
insgesamt, wie oben angegeben, 3 bis 40 mol, 
vorzugsweise 5 bis 25 mol, Ethylenoxid plus Pro- 
pylenoxid pro mol Carbonsaureester eingesetzt 
werden. 

Beim erfindungsgemaflen Verfahren werden 
vorzugsweise solche Carbonsaureester der ange- 
gebenen Formel eingesetzt, worln R ein Alkylrest 
oder Alkenylrest mit 7 bis 21 C-Atomen ist, insbe- 
sondere mit 10 bis 17 C-Atomen, wobei der Alken- 
ylrest im allgemeinen 1 bis 3 Doppelbindungen 
besitzt, und R 1 ein Alkylrest mit 1 bis 4 C-Atomen 
ist. Das erfindungsgema/te Verfahren wird also vor- 
zugsweise zur Umsetzung von Fettsaure-Ci-bis- 
C*-Alkylester mit Alkylenoxid angewandt. Bevor- 
zugte Vertreter sind demnach die Ci-bis-C*-Alky1e- 
ster, insbesondere die Methyl- oder Ethyleester, 
von Caprylsaure, Caprinsaure, LaurinsSure, Tridec- 
ansSure, Myristinsaure, PalmitinsSure, Margarin- 
sSure, Stearinsaure, Arachinsaure, Behensaure, 
Laurolelnsaure, MyristoleinsMure, Olsaure, Eruca- 
sSure, Linolsaure, Linolensaure.oder der techni- 
schen Fettsauren, wie CocosfettsSure, Sojafettsau- 
re, Talgfettsaure, TierkorperfettsSure und derglei- 
chen. 

Die erfindungsgemafle Umsetzung wird bei ei- 
ner Temperatur von 100 bis 200 " C, vorzugsweise 
130 bis 180 * C, durchgefQhrt. Unter 100 * C resul- 
tieren relativ lange Reaktionszeiten und Ober 200 
*C kann es bereits zu einer Alkylenoxid-Zerset- 
zung kommen. Das erfindungsgemSfie Verfahren 
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zur Umsetzung v^^fikylenoxiden mit Carbonsau- 
reestern kann kontinuierlich oder diskontinuierlich 
durchgefGhrt werden, wobei die Umsetzung bei er- 
hohtem Druck oder bei dem der Reaktionstempe- 

5 ratur entsprechenden Dampfdruck vor sich gehen 
kann. Zweckmafligerweise wird ein Druck von we- 
niger als 0,5 MPa, vorzugsweise von 0,1 bis 0,2 
MPa, eingehalten. Bei diskontinuierlicher Arbeits- 
weise fallt der Druck mit fortschreitender Reaktion 

/o und bleibt konstant, wenn die Reaktion beendet ist. 
Nach beendeter Zugabe des Alkylenoxids wird das 
Reaktionsgemisch in der Regel noch einige Zeit 
bei Reaktionstemperatur gehalten, urn praktisch 
vollstandige Umsetzung zu erreichen. Da die Reak- 

/5 tion zwischen Alkylenoxid und Carbonsaureester 
exotherm verlauft, ist eine Apparatur erforderlich, 
die ein gutes Abfuhren der Reaktionswarme er- 
laubt. Die Umsetzung kann in der Weise vorge- 
nommen werden, da/J das Alkylenoxid, der Carbon- 

20 saureester und der Katalysator gemeinsam auf Re- 
aktionstemperatur erhitzt werden oder dafl Carbon- 
saureester und Katalysator vorgelegt und auf Reak- 
tionstemperatur erhitzt werden, worauf das Alkylen- 
oxid zugegeben wird. Das Alkylenoxid kann auf 

25 einmal, kontinuierlich oder portionsweise zugege- 
ben werden. Urn die Abwesenheit von Wasser oder 
ahnlichen Losungsmitteln zu gewahrleisten, wird 
der Carbonsaureester oder das Reaktionsgemisch 
aus Carbonsaureester und Katalysator sorgfaitig 

30 entwSssert beziehungsweise getrocknet. Dies kann 
beispielsweise durch Erhitzen bis auf etwa 100 * C 
unter Wasserstrahlvakuum erreicht werden. Die 
Wasserentfernung oder Trocknung ist klarerweise 
vor allem dann erforderlich, wenn der alkalische 

35 Katalysator in Form der oben erwahnten methanoii- 
schen oder wS/Jrigen Losung eingesetzt wird. Nach 
Beendigung der Reaktion (die gesamte Reaktions- 
zeit betragt in der Regel 3 bis 10 Stunden) liegt ein 
Reaktionsprodukt vor, das praktisch vollstandig aus 

40 dem angestrebten 
CarbonsMurealkylenglykoletherester besteht. Es 
versteht sich von selbst, da/3 der Carbonsaurealkyl- 
englykoletherester in bezug auf die Alkylenglykol- 
Einheiten ein mehr oder weniger breites Homolo- 

45 gengemisch darstellt. Eine Reinigung des Reak- 
tionsproduktes ist in der Regel nicht erforderlich, 
weil der alkalische Katalysator bei den meisten 
Verwendungen des Reaktionsproduktes nicht stQrt 
und die Reaktionskomponenten vollstandig umge- 

50 setzt sind. Sofern eine Reinigung notwendig oder 
gewUnscht ist, wird sie beispielsweise durch Wa- 
schen, Destination und dergieichen erreicht. Die in 
Rede stehenden Carbonsaurealkylenglykolethere- 
ster entsprechen der Formel RCO(Alkylenoxid) n - 

55 OR 1 , worin R und R 1 die angegebene Bedeutung 
haben und n fUr die Anzahl der addierten Alkylen- 
oxideinheiten steht. 

Das erfindungsgemafte Verfahren fOhrt zu ei- 
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nem hohen Umsetzungsgrad sowohl bezOglich Al- 
kylenoxid als auch bezOglich Carbonsaureester und 
damit zu einer hohen Ausbeute an gewQnschtem 
Carbonsaurealkylenglykoletherester. Aufgrund des, 
wenn Gberhaupt, nur noch sehr geringen Restge- 
haltes an eingesetztem Carbonsaureester erfUIlt 
bereits das Umsetzungsprodukt als solches prak- 
tisch alle Anforderungen, zumal auch der alkalische 
Katalysator kaum stort. Das Umsetzungsprodukt ist 
zudem geruchlos und hinsichtlich Farbe von sehr 
guter QualitMt. Die mit dem erfindungsgemaflen 
Verfahren erhaltenen Carbonsaurealkylenglykole- 
therester eignen sich insbesondere ais aktive Kom- 
ponente in Waschmitteln. 

Die Erfindung wird nun durch Beispiele noch 
naher eriautert: 



Beispiel 1 

251 g (1.12 mol) Laurinsauremethy tester und 
7,5 g Bariumhydroxid, suspendiert in 50 ml Metha- 
nol, das sind 3 Gew.-% Bariumhydroxid, bezogen 
auf Carbonsaureester, wurden in einem 1-l-Glasau- 
toklaven vorgelegt. Die Mischung wurde zur Ent- 
wasserung und Trocknung auf 90 *C erhitzt und 
bei dieser Temperatur unter RQhren 2 Stunden 
lang im Wasserstrahlvakuum gehalten. Die getrock- 
nete Mischung wurde auf 150 *C erhitzt, worauf 
bei 150 bis 160 *C unter ROhren 245 g (5,57 mol) 
Ethylenoxid portionsweise im Zeitraum von 6 Stun- 
den zudosiert wurden. Nach der Zudosierung des 
Ethylenoxids wurde die Mischung mit Stickstoff be- 
aufschlagt und bei 150 bis 160 ' C unter Ruhren 2 
Stunden lang zur Nachreaktion gehalten 
(Gesamtreaktionszeit also 8 Stunden). Das erhalte- 
ne Reaktionsprodukt wurde auf 80 *C abgekUhlt 
und mittels Wasserstrahlvakuum vom nicht-umge- 
setzten Ethylenoxid befreit wovon nur noch Spuren 
vorlagen. Es enthielt auch nur noch 4 Gew.-% 
nicht-umgesetzten LaurinsSuremethylester, bezo- 
gen auf das Gewicht des Reaktionsproduktes. Das 
Reaktionsprodukt. eine leicht gelb geterbte ROssig- 
keit, bestand also im wesentlichen aus Laurinsaure- 
ethylenglykolmethylester mit im Mittel 5 
Ethylenoxid-EInheiten. Es wurde also sowohl be- 
zOglich Ethylenoxid als auch bezOglich Carbonsau- 
reester eine praktisch vollstandige Umsetzung er- 
reicht 



Beispiel 2 

Analog Beispiel 1 wurden 220 g (0,91 mol) 
Myristinsauremethylester und 2,7 g einer 40 
gew.%igen waflrigen NatriumhydroxidlQsung, das 
sind 0.5 Gew.-% Natrium hydroxid, bezogen auf 
Carbonsaureester, vorgelegt, getrocknet und mit 



280 g (6,36 mol) Ethylenoxid bei 110 bis 120 *C 
umgesetzt. Gesamtreaktionszeit 8 Stunden, wovon 
2 Stunden Nachreaktionszeit sind. Das Reaktions- 
produkt enthielt von den Ausgangskomponenten le- 
5 diglich noch 2 Gew.-% nicht-umgesetzten Carbon- 
sSureester.bezogen auf das Gewicht des Reak- 
tionsproduktes. Es bestand also praktisch vollstan- 
dig aus MyristinsSureethylenglykolmethylester mit 
im Mittel 7 Ethylenoxid-Einheiten. 

10 

Beispiel 3 

Analog Beispiel 1 wurden 149 g (0,5 mol) 
rs TalgfettsMuremethylester und 5 g einer 30 
gew.%igen methanolischen Natriummethyiatlo- 
sung, das sind 1 Gew.-% Natriummethylat, bezo- 
gen auf Carbonsaureester, vorgelegt, getrocknet 
und mit 330 g (7,5 mol) Ethylenoxid bei 150 bis 
20 160 *C umgesetzt. Gesamtreaktionszeit 11 Stun- 
den, wovon 2 Stunden Nachreaktionszeit sind. Das 
Reaktionsprodukt enthielt von den Ausgangskom- 
ponenten lediglich noch 3 Gew.-% nicht-umgesetz- 
ten Carbonsaureester, bezogen auf das Gewicht 
25 des Reaktionsproduktes. Es bestand also praktisch 
vollstandig aus TalgfettsMureethylenglykolmethyle- 
ster mit im Mittel 15 Ethylenoxid-Einheiten. 



30 Beispiel 4 

Analog Beispiel 1 wurden 112 g (0,36 mol) 
Sojafettsaureethylester und 1 g Bariumoxid, su- 
spendiert in 50 ml Ethanol, das sind 1 Gew.-% 

35 Bariumoxid, bezogen auf Carbonsaureester, vorge- 
legt, getrocknet und mit 367 g (8,34 mol) Ethylen- 
oxid bei 150 bis 160 "C umgesetzt. Gesamtreak- 
tionszeit 8 Stunden, wovon 2 Stunden Nachreak- 
tionszeit sind. Das Reaktionsprodukt enthielt von 

40 den Ausgangkomponenten lediglich noch 0,1 Gew,- 
% nicht-umgesetzten Carbonsaureester, bezogen 
auf das Gewicht des Reaktionsproduktes. Es be- 
stand also praktisch vollstandig aus Sojafettsaure- 
ethylenglykolethylester mit im Mittel 23 

46 Ethylenoxid-Einheiten. 



Beispiel 5 

so Analog Beispiel 1 wurden 138 g (0,42 mol) 
StearinsSureisopropylester und 2,8 g einer 40 
gew.%igen wSflrlgen Kallumhydroxidlosung, das 
sind 0,8 Gew.-% Kallumhydroxid, bezogen auf Car- 
bonsaureester. vorgelegt, getrocknet und mit 464 g 

55 (10,55 mol) Ethylenoxid bei 150 bis 160 *C umge- 
setzt. Gesamtreaktionszeit 10 Stunden, wovon 2 
Stunden Nachreaktionszeit sind. Das Reaktionspro- 
dukt enthielt von den Ausgangskomponenten ledig- 
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lich noch 1 Gew.-.% nl^^ngesetzten Carbonsau- 
reester, bezogen auf das Gewicht des Reaktions- 
produktes. Es bestarid also praktisch vollstandig 
aus Stearinsaureethylenglykolisopropylester mit im 
Mittel 25 Ethylenoxid-Einheiten. 



Beispiel 6 

DurchfGhrung wie im Beispiel 5, wobei 90,8 g 
(0,40 mol) Cocosfettsauremethylester, 1,4 g einer 
40 gew.%igen waflrigen Natriumhydroxidl<5sung, 
das sind 0,6 Gew.-% Natriumhydroxid, bezogen auf 
Carbonsaureester, und 440 g (10,1 mol) Ethylen- 
oxid eingesetzt wurden. Analog Beispiel 5 bestand 
das Reaktionsprodukt praktisch vollstandig aus Co- 
cosfettsaureethylenglykolmethylester mit im Mittel 
25 Ethylenoxid-Einheiten. 



Beispiel 7 

Analog Beispiel 1 wurden 134 g (0,6 mol) Co- 
cosfettsauremethylester und 6,7 g einer 40 
gew.%igen waflrigen Natriumhydroxidlosung, das 
sind 2 Gew.-% NaOH, bezogen auf Cocosfettsaure- 
methylester, vorgelegt und getrocknet. Die Mi- 
schung wurde zunachst, wie in Beispiel 1, bei 150 
bis 160 *C mit 315 g (7,15 mol) Ethylenoxid um- 
gesetzt (portionsweise Zugabe den Ethylenoxids 
innerhalb von 8 Stunden und 2 Stunden Nachreak- 
tionszeit) und anschliej3end bei 120 bis 130 - C, in 
einem Zeitraum von 2 Stunden und ebenfalls por- 
tionsweise, mit 69 g (1,28 mol) Propylenoxid, wor- 
auf die Mischung zur Nachreaktion 10 Stunden 
lang bei 120 bis 130 - C gehalten wurde. Das 
Reaktionsprodukt enthielt von den Ausgangskom- 
ponenten lediglich noch 1 Gew.-% nicht-umgesetz- 
ten Cocosfettsauremethylester, bezogen auf das 
Gewicht des Reaktionsproduktes. Es bestand also 
praktisch vollstandig aus Cocosfettsaureethylengly- 
kolpropylenglykolmethylester mit im Mittel 12 
Ethylenoxid-Einheiten und 2 Propylenoxid-Einhei- 
ten. 



Anspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Carbonsau- 
reestern von Alkylenglykolethern, bei dem ein Car- 
bonsaureester der nachstehenden Forme! 

Pi- C-OR 1 , 

worin R ein Alkylrest mit 1 bis 25 C-Atomen oder 
ein Alkenylrest mit 2 bis 25 C-Atomen und R 1 ein 
Alkylrest mit 1 bis 10 C-Atomen ist, mit Alkylenoxid 
aus der Gruppe Ethylenoxid, Propylenoxid und Bu- 
tylenoxld in Gegenwart eines Katalysators bei einer 



Temperatur von ^^bis 200 * C unter direktem 
Einbau des Alkylenoxids in den Carbonsaureester 
umgesetzt wird, dadurch gekennzeichnet dafl die 
Umsetzung mit einer Alkalimetall- oder 
5 . Erdalkalimetall-Verbindung aus der Gruppe der Hy- 
droxide, Oxide und Alkoholate als Katalysator 
durchgefuhrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J die Alkalimetall-Verbindung und 
70 die Erdalkalimetall-Verbindung in einer Menge von 
0,05 bis 5 Gew.-% eingesetzt wird, Gewichtspro- 
zente bezogen auf das Gewicht an Carbonsauree- 



3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
75 gekennzeichnet, dafl Carbonsaureester und Alky- 
lenoxid im Molverhaltnis von 1 : 3 bis 40 eingesetzt 
werden. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da/3 

20 als Alkylenoxid Ethylenoxid oder Ethylenoxid und 
Propylenoxid eingesetzt werden. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da/3 
als Carbonsaureester solche der angegebenen For- 

25 mel eingesetzt werden, worin R ein Alkylrest oder 
ein Alkenylrest mit 7 bis 21 C-Atomen und R 1 ein 
Alkylrest mit 1 bis 4 C-Atomen ist. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der 
AnsprUche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da£ . 

so als Carbonsaureester" solche der angegebenen For- 
mel eingesetzt werden, worin R ein Alkylrest oder 
ein Alkenylrest mit 10 bis 17" C-Atomen und R 1 ein 
Alkylrest mit 1 bis 4 C-Atomen ist. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der 
35 AnsprGche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafl 

die Umsetzung bei einer Temperatur von 130 bis 
180 ° C durchgefUhrt wird. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daU ein Carbonsaureester der ange- 

40 gebenen Formel, worin R ein Alkylrest oder ein 
Alkenylrest mit 10 bis 17 C-Atomen und R 1 ein 
Alkylrest mit 1 bis 4 C-Atomen ist, mit Ethylenoxid 
oder Ethylenoxid und Propylenoxid in Gegenwart 
von 0,1 bis 3 Gew.-% Katalysator bei einer Tempe- 
rs ratur von 130 bis 180 *C umgesetzt wird, wobei 
der Carbonsaureester und das Alkylenoxid im Mol- 
verhSltnis 1 : 5 bis 25 eingesetzt wird. 

9. Verwendung der nach den AnsprOchen 1 bis 
8 erhaltenen Carbonsaureester von Alkylenglykole- 

50 thern zur Bereitung von Waschmittein. 
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